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Technisches Datenblatt

Verarbeitungshinweise fiir das ETFE-Hochleistungsklebeband CMC 77700

CMC 77700 ist ein hoch alterungsbestandiges Klebeband auf Basis einer transparenten ETFE-Folie. Die Folie hat einen
hervorragenden Abweisungsgrad fiir Schmutz und haftet - ordnungsgemaB verklebt — auf ETFE-Folien, wie sie fiir Folien-
dacher oder andere Gebaudebestandteile verwendet wird.

Um eine gute Verklebung zu erreichen, sollte die mit Kleber beschichtete Seite nicht mit den Fingern berlihrt werden.
Auch der Untergrund muB gereinigt sein und darf vor allem keine abweisenden Trennfilme wie Ol oder Fett aufweisen. Es
ist besondere Sorgfalt auf die Verklebung der Réander zu verwenden, um ein Unterwandern durch Feuchtigkeit zu vermei-
den.

Mechanisches Reinigen

Ganz allgemein kann durch leichtes Aufrauen die wirksame Klebflache vergréBert werden. Die Rautiefe muss deutlich
unter der Kleberschichtstarke liegen (Gute Verankerung des Klebers in der aufgerauten Oberflache). Das bedeutet bei
CMC 77700 eine Rautiefe von etwa max. 10um.

Chemisches Reinigen

Fette, Ole und andere Trennmittel sowie Verschmutzung kénnen mit Reinigungsmitteln wie z.B. Aceton, Toluol, Isopropa-
nol, Ethylacetat entfernt werden. Bei der Verwendung der Lésemittel unbedingt die Sicherheitsvorschriften der Hersteller
beachten.

Flr eine sanfte Reinigung ist der Reiniger CMC 56032 geeignet, der auch empfindliche Kunststoff-Oberflachen nicht an-
greift (bitte an einer sichtgeschiitzen Stelle zunachst testen). Einfache Anwendung: Aufsprihen, kurz einwirken lassen,
abwaschen. Gereinigte Oberflachen vor Wiederverschmutzung (Fussel, Fingerabdricke, etc.) schitzen.

Oberflachen mit geringer Oberflachenenergie

Bei unpolaren Kunststoffen wie Silikonen und PTFE / ETFE (CMC 77700 und damit verklebte ETFE-Folien) gibt es naturge-
maB Probleme bei der Verklebung. Die abweisenden Eigenschaften der Materialien sind z.B. als Schmutzabweisung er-
winscht, erhéhen aber dafiir die Anforderungen an den Kleber und die Verarbeitung. Sehr effektiv und relativ leicht zu
verarbeiten ist der Primer CMC 56031, der die schwierige Oberflachen von ETFE wesentlich leichter verklebbar machen.
Die Haftkrafte werden deutlich erh6ht und die Haltbarkeit der Klebestelle verbessert.

Verarbeitungstemperatur, Endfestigkeit
Die gunstigste Verarbeitungstemperatur ist ca. 20°C. Verklebungen unter 10°C sollten vermieden werden.

Das Klebeband sollte mit einem mdglichst hohen Druck (abhangig von Werkstoff und Werkstiick) aufgeklebt werden. Eine
Hilfe kann dabei das Rollrakel CMC 56015 sein.

Es ist darauf zu achten, dass keine Luftblasen mit eingeschlossen werden. Der Klebebandrand sollte wenn mdglich gar
nicht mit Fingern berihrt werden und sorgfaltig angedriickt werden (verhindert das Unterwandern des Klebebandes durch
Wasser).

Die Endklebkraft wird nach etwa 72 Stunden Verweilzeit erreicht.

Eine leichte Tribung des Klebefilms verschwindet Ublicherweise nach einigen Stunden wieder vollstandig.
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